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1 |EMPUNADURA La empuadura del equipo se encuentren sin desgaste que afecte : C
la manipulacién y sujecion del equipo. 2
jol
2 |BLOQUEO DE EJE Es de fécil accionamiento y que trabe el disco para-soltarlo. [
2
3 INTERRUPTOR DE ENCENDIDO|Funcione correclamente, que el accionamiento sea suave, este en %
Y APAGADO Sptimo estado y sin bloqueos. e -
4 EMPUNADURA AUXILIAR Se encuentra instalada y ajustada ' <
{MANGO) y alusiaca. e &
Se encuentre en buen estado, sin fisuras, grietas o fibras T 8
5 |DISCO DE DESBASTE / CORTE [expuestas, que cumpla con los requerimientos de compatibifidad  |T2] [
de revoluciones.. 17 C
TUERCAS DE FIACION / Instaladas segin el elemento (Disco o Grata), verifique que la T1 Ll stsl= =123
6 |BRIDAS DE INSTALACION DE . T2 /4
contratuerca ajuste correctamente. -
DISCOS ; C
cleisd. s
7 |GUARDA DE SEGURIDAD Cuenta con guarda de seguridad instalada y ajustada. .
[l
<
Sea la original con sus pines completos, sin desgastes que S SUSUSS?
8 |LLAVE DE ESPIGA . " - ~
puedan generar dafio en los agujeros de la contratuerca. >
oS S 155~
9 |CARCASA GENERAL Sin grietas, rupturas o con piezas sueltas. l4
C
La extension eléctrica encauchetada en calibre mayor o igual 2 12, [T1: s shist {=ds )
10 |EXTENCION ELECTRICA sin hilos expuestos, sin empalmes y clavijas en perfectas 2 s
condiciones en ambos extremos. ja)
; z (
11 |caBLE ELECTRICO Esta en perfectas condiciones con clavija, sin empalmes ni fisuras T - Cisusislsds
en su encauchetado. C

1. Cable de alimentacién
2. Mango de agarre
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3. Mango de agarre auxiliar
4. Carcasa

5. Interruptor

6. Acoples

Clg|sis1s|

7. Guarda de seguridad
8. Disco

C&SL 164

MARQUE EN LAS INSPECCIONES:
C: CONFORME
NC: NO CONFORME

necesaria.

RECUERDE: En caso tal que algiin parametro se califique no conforme (NC) la herramienta no podra ser utilizada hasta que se de la correccién




§ 2 SIS IO LISAR TDEN
g

INSPECCION PREOPERACIONAL PARA PULIDORAS

Cédigo: F-009

Version: 00

Pagina: 2 de 2

06-03~ 25 OYN  coprruer/ra_cr) Rdent es/b 07@ Wt@qagﬁﬁ
— —— !
‘[]é =0 -25 /Q«‘ﬂ'pv %‘&Q)_/ Seorcderifm. e Blew o< (e .JIU y
v
U-0625 |, o 7 7 s jﬁ_ﬁ%a




